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Strukturaffar for 6kad kundnytta
Ny kaj for forbifartens springmassor

Vegetabiliska oljor och animaliska fetter ger fossilfri diesel
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— Varens strukturaffdar mellan Betongindustri och Thomas Betong
har pa flera olika satt fungerat som en adrenalinkick fér oss alla
inom foretaget. Genom att tydligare koncentrera var verksamhet
pd i férsta hand storstockholmsregionen, sédra Sverige, dstra
mellansverige samt sédra Norrland kraftsamlar vi for att mota den
6kande efterfrdgan pa bade vara produkter och véra tjanster.

- For HeidelbergCement dr Oresundsregionen och sddra Sverige
strategiskt mycket viktig och foretaget har redan gjort stora inves-
teringar i omradet, exempelvis i en ny cementdepd i Malmo samt
i de nya fabrikerna i Malmo, Helsingborg, Halmstad, Solvesborg,
Karlskrona och Tingsryd. Genom Betongindustris 6kade nérvaro
kan vi vinna flera synergieffekter.

— Under sommaren och hdsten har vi arbetat hart med att fa vara
nya medarbetare att kdnna sig vdlkomna samt att integrera de nya
fabrikerna i var verksamhet. Fokus ligger fortfarande pa att produ-
cera hogkvalitativ fabrikstillverkad betong for platsgjutet byggande
och halla hdgsta servicenivd och sidkerhet med tydlig miljoprofil. Vi
fortsatter var stravan att du som kund skall uppleva Betongindustri
som bést i branschen.

Anders Knutsson,
vVD Betongindustri:

— Strukturaffédren ska naturligtvis gagna dig som kund. Affdren
ger oss mojlighet att ytterligare effektivisera och 6ka vér produk-
tion. Vi kan ocksa ytterligare starka vart serviceerbjudande och
samtidigt halla fortsatt konkurrenskraftiga priser. Dessutom stérks
Betongindustri som oberoende aktér pd en marknad som i stor
utstrackning domineras av stora entreprenadbolag.

— Ett steg i denna utveckling ar lanseringen av Betongvalsguiden.
Guiden informerar om vilka grundkrav som géllande normer

(fér ndrvarande EN:206) stéller och vilka produkter som Betong-
industri rekommenderar for att dstadkomma en bestandig
konstruktion.

— Guiden vénder sig till alla aktorer i byggbranschen, fran bygg-
herrar, foreskrivande led som arkitekter och konstruktorer samt
byggentreprendrer. Aven som privatperson hittar du vardefull
information till ditt byggnadsprojekt. Du kan ldsa mer om
Betongvalsguiden pa annan plats i denna tidning eller gé direkt till

betongvalsguiden.betongindustri.se.

Fossilfri diesel; ett stort steg f6r miljon

HVO, eller hydrerad vegetabilisk olja, ar en biodiesel som fram-
stélls genom hydrering (vatebehandling) av vegetabiliska oljor
och/eller animaliska fetter fran t ex slaktavfall. HVO &r kemiskt
lik fossil diesel och kan blandas i diesel eller anvandas istéllet for
diesel i dieselmotorer. Kan man kora en lastbil pa fossil diesel sa
kan den ocksa kdras pd HVO, utan att ndgot behdver bytas ut.

— HVO har varit en viktig pusselbit i vart arbete med att ha en
fossilfri fordonsflotta. Att branslet gar att anvanda i befintliga
dieselfordon har mojliggjort en snabb utveckling mot minskade
klimatutslapp frdn vdra transporter, berattar Bjorn Johansson,
transportchef pa Betongindustri.

Animaliska fetter och slaktavfall

HVO bestar av 100 % fornybar och fossilfri diesel med smorjande
additiv. Den kemiska uppbyggnaden av produkten HVO (hydre-
rade vegetabiliska oljor) ar kolvdteforeningar. Ravaran for HVO
ar férnyelsebar med ursprung fradn vaxtriket eller slaktavfall, vilket
medfor en reducering av vdxthusgaserna med upp till 90 % i jam-
forelse med fossil diesel. HVO ér fri fran palmolja.

Till skillnad fran fossil diesel & HVO inte klassificerat som skadligt
for vattenlevande organismer. HVO &r dessutom biologiskt ned-
brytbart, precis om RME, och dven fossilfritt.

Tanka och gor skillnad

Om manga vdljer ett biodrivmedel som HVO kommer det att
gora skillnad och kraftigt minska vaxthusgasutslappen fran bilar,

lastbilar, bussar och transporter. HVO ar idag godkant som driv-
medel for samtliga fordon av bl.a. Scania, Volvo Lastvagnar,
Volvo CE, Mercedes lastbilar m.fl.

HVO &r en produkt som kombinerar teknisk och miljdmaéssig
prestanda pa ett mycket bra satt. Férutom férdelen med en hog
CO,-reduktion uppfor sig produkten i vissa fall battre betraf-
fande forbranning, koldprestanda och filtrerbarhet. Energiinne-
hallet & ndgot mindre i jamforelse med Mk1 diesel, men det
hoga cetantalet (min 70) medfor att den brinner mer effektivt.
Den effektivare och renare férbranningen ger mindre sot i motor
och reningssystem, som exempelvis paverkar partikelfilter med
forbattrad livslangd som f6ljd. HVO klarar tuffa kéldkrav och har
ett driftintervall i temperaturer ner till -34 grader.

Pa vdag mot hallbar bilism

- Vi péd Betongindustri gor det vi kan for att bidra till hdllbara
transporter. HVO uppfyller alla lagens krav om hallbarhetskriterier
for biodrivmedel, vilket bland annat innebér att hela leverantors-
kedjan kan spéras for alla ravaror och att gedigna koldioxid-
reduktionsberdkningar genomforts sager Bjorn Johansson.
Branslet &r verifierat, och miljdmaéssigt och socialt hallbart. - HYO
ar en perfekt produkt fér oss som vill ha ett férnybart drivmedel
och som stéller hoga krav pd kvalitet och tillforlitlighet.

For narvarande undersoker vi mojligheterna till att sdkerstalla
tillgdngen pa HVO brénsle pad véra produktionsanldggningar, sa
att vi inom en snar framtid kan minska miljopdverkan fran vara
transporter sa mycket som mojligt.



Pé bilden ses fran vénster Carl Johan Schyllert, ansvarig driftledare vid Malmé-fabriken, Niklas Johansson, pumpsamordnare i region syd-vaést,

— Sedan strukturaffaren mellan Betongindustri och Thomas
Betong genomférdes i bérjan av sommaren har vi pd Betong-
industri lagt ner ett stort arbete pa att traffa och prata med véra
nya arbetskamrater och besdka de nya fabrikerna i var verk-
samhet, sager Anders Knutsson som dr vVD pa Betongindustri.

Affdren innebar att Betongindustri i ett slag fick sex nya fabriker,
manga nya arbetskollegor och ett stort antal nya betongbilar och
pumpar. De nya anldggningarna ligger i Malmo, Helsingborg,
Halmstad, Karlskrona, S6lvesborg och Tingsryd. | en forsta insats
har dessa anldggningar anpassats till den standard som 6vriga
anldggningar i foretaget har. Bland annat innebar det utbyggda
mojligheter att ta tillvara spillvatten frdn bade produktion och
biltvattning.

— Den viktigaste uppgiften var naturligtvis att fa vdra nya
arbetskamrater att kdnna sig vdlkomna till foretaget. Under ett
antal veckor i bérjan av sommaren reste jag runt och besokte de
nya anldggningarna, pratade med de anstéllda och genomférde

olika team-aktiviteter tillsammans med Pernilla Ardfelt som ar
logistikchef pd region sydvast.

Att bygga fungerande grupper

— Det som vi fokuserat pd sedan 6vertagandet &r att skapa en
teamkansla och bygga fungerande grupper. Att dka runt och
tréffa all personal ansikte mot ansikte ar fér mig grunden i att
skapa en samhorighetskansla och ett engagemang, berattar
Pernilla.

Genom ett ndra samarbete med region- och distriktschefer har
man inom regionen skapat en arbetsmilj6 dar alla kdnner sig
sedda och kénner sig uppskattade.

— Aven om vi har kommit en bra bit p& védgen ar det fortfarande
mycket kvar att gora nér det géller utbildning och gemensamma
traffar. Malet &r att vi ska skapa ett optimerat satt att anvdnda
vdra gemensamma resurser i en féranderlig miljo.

Pernilla Ardfelt logistikchef i region syd-vést samt Mikael Rosén, teknisk séljare pa distrikt Skane.

Betongindustri tdcker sédra Sverig

Kundnyttan framst

For Betongindustri och var dgare HeidelbergCement 4r Oresunds-
regionen och sddra Sverige strategiskt mycket viktig och foretaget
har redan gjort stora investeringar i omradet, exempelvis i ny
utrustning och en ny cementdepa i Malmo.

— Men det yttersta syftet med strukturaffdren &r ju att den ska
gagna dig som kund. Genom affaren far vi mojlighet att
effekti-visera och 6ka var produktion i &nnu hogre grad. Vi kan
ocksa ytterligare starka vart serviceerbjudande och samtidigt hélla
fortsatt konkurrenskraftiga priser samtidigt som vi starks som
oberoende aktodr, pd en marknad som i stor utstrdckning
domineras av stora entreprenadbolag, sdger Anders Knutsson.




Kungsbacka @

Varberg @
Falkenberg @

"Kédnda ansikten
skapar trivsel”

Tomas Bengtsson

— Visst var det mycket som skulle stdmma i samband med
hopslagningen den forsta maj i ar. Nya system och rutiner skulle
anammas och samtidigt pdgick stora leveranser fran fabrikerna,
berattar Tomas Bengtsson som dr sdljare och produktionsansvarig
vid fabriken i S6lvesborg.

Tomas boérjade arbeta med betong 1986, da som anstalld vid ABV
som sedan blev NCC. Under &ren pd NCC arbetade han mycket
nédra Anders Knutsson och Mats Ekstrand med flera som sedan
gick till Betongindustri.

— Att i dag arbeta tillsammans med gamla kompisar tycker jag
kanns mycket bra. Vi hyser den storsta respekt fér varandra och
vet vilken kunskap vi besitter. Och som grupp blir vi ju &nnu
starkare dn som individer.

— Aven om den férsta tiden efter samgdendet innebar mycket tid
och kraft &t att fa olika system och rutiner att fungera, s& &r det i
dag ett passerat stadium.

— | dag fungerar allt jattesmidigt och jag tycker vi har ett harligt
arbetsklimat i foretaget..

" Antligen har
vi egna bilar!”

- Jag borjade pd betongfabriken i Kallinge, tre mil fran Karls-
krona 1988. D& var det NCC som var arbetsgivare och sedan
blev det Fardig Betong som blev Thomas Betong och fran forsta
juni i ar ar det Betongindustri som ar min arbetsgivare, berattar
Hékan Abrahamsson som &r ansvarig driftledare pa Karlskrona-
fabriken.

— Den kanske storsta skillnaden som jag markt &r att det ar
betydligt storre fokus pa sakerhet och hélsa i dag én tidigare.
Och det tycker jag &r bra.

— En annan sak som &r ny 4r att det &r forst sedan Betongindustri
tog 6ver som vi har egna bilar har i Karlskrona. | dag ar det tva
bilar och med egna bilar blir det mycket enklare och sékrare att
planera och ha battre kontroll pd hela kedjan. Dessutom &r det
ett starkt sdljargument.

— En stor del av fritiden tillbringar Hakan i idrottshallar och pa
fotbollsplaner i Karlskrona med omnejd. Som domare i inne-
bandy och fotboll blir det mdnga mil under en vecka och nér han
inte ddmer tittar han gdrna nér Karlskronas hockeykdmpar spelar
i Elitserien

® Karlskrona

Ater till
Betongindustri

Niklas Johansson ar pumpsamordnare i region sydvést pa
Betongindustri. Han kom &ver till Bl frdn Thomas Betong fran den
forsta juni men det var inte forsta kontakten med Betongindustri.

— Mellan 2000 och 2007 arbetade jag som pumpférare med
stationering i Staffanstorp. 2007 gick jag till det som d& hette
Fardig Betong och nu &r jag alltsa ater p& Betongindustri, berdttar
Niklas

Som pumpsamordnare dr det en hel del planering och pusslande
for att fa verksamheten att flyta. Totalt har Niklas ett 20-tal
pumpbilar under sitt paraply.

- Jag tycker det kdnns véldigt inspirerande att vi har blivit s& pass
stora i regionen. Den styrka, kompetens och héga nérvaro vi har
ar jag dvertygad om kommer att 6ppna upp for annu fler och
stérre uppdrag i regionen.

Mikael ar teknisk
sdljare pd region
Skame

— For mig kom beskedet om strukturaffaren valdigt 6verraskande.
Det &r klart det i borjan blev lite rorigt. Olika foretagskulturer,
olika datasystem nya rutiner skulle implementeras samtidigt som
verksamheten skulle flyta pd utan stérningar, sdger Mikael Rosén
som dr teknisk séljare i region Skane med placering i Malmo.

Mikael bérjade sin betongbana ar 2001 pa Starka Betong och
kom 2012 till Thomas Betong i Malmé. Fran den 1 maj i ar &r han
alltsa en del av Betongindustri med ansvar for Skane.

— Nu, efter att vi kommit in i Betongindustri pa ett smidigt satt,
kdnns det valdigt bra. Tittar vi i kristallkulan s& ser framtiden ljus
ut. De ndrmaste aren innebdr goda mojligheter for oss pa
Betongindustri att vara med och leverera stora méngder betong
till framfor allt bostadsmarknaden, vilken verkar ta rejél fart.

Niclas Hallberg,
Helsingborg

— Den storsta fordelen med att bli en del av Betongindustri &dr att
vdra fabriker ligger sd pass ndra varandra rent geografiskt. Nar
det kor ihop sig, vilket naturligtvis hdnder ibland, gar det bade
snabbt och enkelt att fa hjalp och st6ttning av kollegorna i
grannfabriken, berdttar Niclas Hallberg som &r ansvarig
driftledare pa Betongindustris fabrik i Helsingborg.

Niclas borjade sin betongkarridr som séljare av betongtillsats-
medel for att ar 2010 ga over till Thomas Betong och sedan
bérjan av sommaren finns han pa Betongindustri.

- En annan sak som jag upplever mycket positivt r viljan frén
foretaget investera i utrustning och verksamhet. Det ar ytterli-
gare en stor skillnad jag har upplevt sedan vi blev en del av
Betongindustri.

Teknisk
radgivning
istdllet

for lantbruk

- Jag borjade pé Betongindustri pa Molndalfabriken 2012. Tva
ar senare blev det byte av stationeringsort till hemorten och
fabriken i Varberg. | mitten av maj i &r gick jag éver till sélj/
marknadssidan, men fortfarande stationerad i Varberg och med
ett omrade som omfattar Varberg, Kungsbacka och Goteborgs-
regionen, berattar Alexander 'Alex’ Johansson.

— Nér jag forst bérjade i betongsvdngen, hésten/vintern 2003,
tédnkte jag mig att det skulle vara ett bra jobb dver vintern och
att jag sedan skulle ge mig tillbaka till lantbrukssektorn nar
vdren kom. Varen har uppenbarligen inte kommit eftersom jag
fortfarande &r kvar i branschen och nu med min 3:e arbetsgivare
inom denna ndring. Jag stormtrivs i denna bransch!

Alexander arbetar med teknisk radgivning och forsaljning och ar
nybliven husagare i Varberg.



Antligen verklighet

Strax innan sommaren levererades den nya elhybrid-
betongpumpen till Betongindustri. Den nya betongpumpen kan
drivas bade via elnétet eller via bilens dieselmotor. Pumpen tillver-
kas och monteras av det tyska foretaget Schwing Stetter och
Bekotekniksvarar for leveransen och fardigstéllandet av fordonet.

Pumparmen kan i utféllt Iage bli 20 meter hog, alternativt stracka
sig 16 meter horisontalt. Utvecklingshdjden ar 3,85 meter.

Den eldrivna betongpumpen &r monterad pa en Scania P370
4x2 med 370 hk motor. Fordonet &r byggt pa Scanias vanliga
monteringslinje, men man har flyttat ljudddmpare, SCR-tank och
lufttankar fér att minimera arbetet for pdbyggaren.

Genom att koppla in pumpen pé byggplatsens elnat blir miljén
savél avgasfri som tyst.

- Jag ar 6vertygad om att pumpen kommer att géra stor nytta
i Stockholmsomradet, bland annat vid arbeten med Forbifart
Stockholm och dven i andra tunnelprojekt och vid inomhus-
arbeten som t ex nér golv ska gjutas i stora hallar, sdger
Christine Lindberg pd Jehander som arbetar med Halsa &
Sakerhet for projektet.

Med stédben blir fordonet endast
3,85 meter brett

— Det vanliga ar att betongpumpar och roterare drivs med
fordonets dieselmotor vilket skapar savél buller som avgaser.
Genom mojligheten att driva pumpen via elnétet dstadkommer
man en bdde tystare och renare arbetsmiljo, vilket alla tjdnar pa.
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Bl Optimal — betong m

Betongindustri lanserar nu Bl Optimal, ett helt nytt sortiment med
miljdoptimerade betongprodukter. Produkterna som erbjuds har
utvecklats for att ge sa lag klimatpaverkan som mojligt utan att for
den skull ge avkall pa funktionen. En konkret skillnad mellan

Bl Optimal betong och det vanliga produktsortimentet ar att en viss
del av cementet har ersatts med ett alternativt bindemedel med
battre miljoprofil. JAmfoért med Betongindustris 6vriga produkter dr
koldioxidreduktionen normalt ca 15-20 %. Beroende pa typ av
konstruktion, omgivande klimat osv kan reduktionen i en del fall
vara storre och i andra fall nagot mindre.

Egenskapsmaéssigt skiljer sig inte BI Optimal-produkterna ndmnvért
fran motsvarande produkter i det 6vriga sortimentet. En skillnad &r
att hallfastheten dr nagot lagre, vilket ofta ar gynnsamt da det
bland annat ger ett minskat behov av sprickférdelande armering.
En annan egenskap som kan vara férdelaktig vid gjutning av grova
konstruktioner dr att varmeutvecklingen dr nagot lagre. Bl Optimal
ar aven gynnsam ur bestandighetsperspektiv. Bland annat dr mot-
standet mot kloridintrangning vasentligt hogre an for 6vriga
produkter.

Produktfamiljen Bl Optimal &r lamplig vid de flesta gjutningar.
Exempel ar tillampningar dar det finns krav pa lag miljopaverkan,

begransad varmeutveckling eller dar det kan vara férdelaktigt att
begrénsa hallfasthetsnivdn men dnda fa hog bestandighet.

Betongindustris miljdkoncept Bl optimal handlar forstas inte
enbart om att optimera betongsammansattningen sa att varje
enskild produkt skall ge sa lag miljopaverkan som méjligt. |
konceptet ingdr dven att optimera betongvalet s& att man anvan-
der rétt betong i varje given situation, vilket sjalvklart ar viktigt

ur sdval ett miljmadssigt som ekonomiskt perspektiv.

— Inom ramen fér Bl Optimal kan vi rdkna fram exakt ratt produkt
till varje byggnadsdel redan vid start av ett projekt. Genom att
dessutom folja upp varje projekt Idpande kan vi i slutdndan visa
pa de faktiska besparingar, miljdmassiga saval som ekonomiska,
som valet av Bl Optimal har lett till vid varje enskilt tillfélle,
berattar Mathias Ullgren som &r Key Account Manager pa
Betongindustri i Sverige.

De produkter som erbjuds inom miljékonceptet Bl Optimal
ar i dagslaget betong avsedd for garage samt uttorknings-
produkterna TorkBI 1-5. | faktarutorna kan ni ldsa mer om de
olika produkterna.

Bl Optimal TorkBI

Bl Optimal TorkBI &r bendmningen pa Betongindustris nya
miljdoptimerade uttorkningsbetonger. Som namnet antyder har
produkterna utvecklats speciellt f6r gjutning av konstruktioner
dar man har krav pa kontrollerad uttorkning, t ex plattor och
bjalklag som skall belaggas med fuktkansliga ytskikt. Detta
innebdr att produkterna l[dmpar sig vél i projekt dar man har
hoga krav pa lag miljopaverkan samtidigt som man onskar full
kontroll dver uttorkningstiden.

Den stora férdelen med Bl Optimal TorkBI, férutom begransad
miljdpaverkan, ar att uttorkningsegenskaperna har dokumente-
rats, vilket gor det mojligt att optimera val av produkt med
hénsyn till tidplaner och andra férutsattningar. Optimering av
betongval gors med Betongindustris egenutvecklade fukt-
berakningsprogram Bl Dry 2.0. Betongindustri erbjuder dven

Bl Distant, ett nytt smart system for tradlds uppféljning av
bland annat uttorkningsprocessen direkt i konstruktionen.

ed optimerad miljoprofil

Bl Optimal Garage

Betongindustris nya miljdoptimerade betong

— Bl Optimal Garage &r avsedd for gjutning av
garage och andra konstruktioner som krdver hdgt
motstand mot kloridintrangning.

Bl Optimal Garage uppfyller samtliga krav i tillamp-
liga normer och standarder vad géller krav pa
sammanséttning i exponeringsklass XD 3

Vid sidan av hogt kloridmotstand och Iag miljo-
paverkan karakteriseras Bl Optimal Garage dven
av begransad varmeutveckling och ett reducerat
minimiarmeringsbehov.
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Ny vindkraftpark fér 50 000 hushall

Skellefted Kraft och Fortum bygger gemensamt vindkraftparken
Halla utanfér Ornskéldsvik, pa grinsen mellan Visterbottens
och Visternorrlands ldn. Bolagen kommer att dga 50 procent
vardera av vindkraftparken som fullt utbyggd kommer att besta
av 22 vindkraftverk med en arlig nettoproduktion pa 253 GWh.

- Projektet fortskrider enligt plan vilket vi & néjda med. Vi rédknar
med att vara klara med forsta fundamenten innan frosten gar i
backen. Under vintern kommer sedan 220 kV transmissionsled-
ning att byggas mellan Hélla och vindkraftsparken, sager

Tuomo Sinisalmi, som &r Fortums projektledare samt vd for
Solberg, i ett pressmeddelande.

12 500 kubik betong

Peab dr byggentreprendr och Betongindustri levererar den plats-
tillverkade betongen som totalt kommer att uppga till ca 12 500
m?. Fundamenten géts under sept-okt 2016 samt april-juni 2017.
Aven pumpning och transport av betongen sker i Betongindustris
regi.

Parken ligger nordvast om Ornskéldsvik, cirka 30 km séder om
Asele i Vasternorrlands lan. Omréadet kring Halla kdnnetecknas av
héga medelvindar (7,5 m/s pd 120 m hdjd) och ar lamplig for
storskalig vindkraftsproduktion. Parken kommer fardigbyggd att
bestd av 22 stycken vindkraftsverk av typen Vestas V126 med en
effekt pd 3,45 MW, en navhojd pa 117 meter och en rotordiame-
ter pa 125 meter. Den arliga nettoproduktionen &r beraknad till
253 GWh, vilket motsvarar 50 000 hushalls arsforbrukning.

Gravitationsfundament agerar motvikt

| Hélla anvénds gravitationsfundament som bestdr av stora
betongkonstruktioner som agerar motvikt. Infastningen av vind-
kraftstornet sker via en bultkorg som gjuts in i mitten av funda-
mentet tillsammans med ca 50 ton armering. Det tar runt 12
timmar att gjuta varje fundament om 20 meter i diameter med
ca 500 kubik betong.

— For oss ar vindkraft ett prioriterat tillvaxtomrdde. Vi har darfér
under de senaste dren bedrivit ett aktivt arbete med att hitta
lampliga forvarvsobjekt med fokus pa storskalig landbaserad
vindkraft. Den har lagst nyproduktionskostnad av energislagen i
Sverige och vi har stor erfarenhet av den typen av projekt, sager
Hans Kreisel, koncernchef for Skelleftea Kraft.

Bygget av vindkraftsparken startade under 2016 med anlédgg-
nings- och elarbeten. Turbinmontaget planeras under 2017 och
overtagande av vindkraftsparken planeras till drsskiftet
2017/2018.

Betongfakta

Antal vindkraftverk 22

Tornhéjd 117 m

Rotordiameter 125 m

Total effekt 76 MW

Arsproduktion 253 GWh

Totall investeringskostnad: ca 1 miljard kronor

trandkanalen i Gédvle:

[
-

90 nya lagenheter mellan staden och havet

Gavle Strand ar namnet pa béde ett nytt bostadsomrade och en
historisk plats som hamn- och varvsomrdde pa Alderholmen dar
Gavledn mynnar ut i Ostersjon. Bostadsrittsféreningen har fétt
namnet Strandkanalen och kommer fardigbyggd att bestd av 90
lagenheter fordelade pa tre hus: Kanalhuset, Stuvarehuset och
Sockertoppshuset. Kanalhuset kommer att ligga mot vattnet och
mellan husen planeras en lummig park. Hér finns ndgot for alla,
bdde sma, yteffektiva lagenheter och stérre bostader.

Laget mellan havet och staden har gjort att intresset &r mycket
stort for att bo hér. Det ar inte mer &n tio minuters promenad
langs med kajpromenaden frdn centralstationen och hela Gévles
utbud. Under promenaden passeras gemytliga tegelbyggnader
och nydppnade restauranger.

— Vi vill ta fram den harliga kanalen och lite av en sjokansla i
projektet. Fargsattningen &r frasch och bidrar till den vattennéara
kénslan. Var ambition &r att skapa ett livfullt kvarter med varie-
rande hojder pa byggnaderna, beréttar Jenny Carne och Ola
Bengtsson pa Arkitekter Engstrand och Speek.

Hallbara ambitioner

| Strandkanalen arbetar man for att miljocertifiera huset. Mate-
rialen &r naturliga och energikraven héga. Det ger i sin tur ldgre
driftkostnader och ett bra utgangsldge for att forvalta bostads-
rattsféreningen i framtiden.

Totalt kommer Betongindustri att leverera cirka 1800 kubikmeter
betong och férsta inflyttning &r planerad till hdsten 2018.
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750 000 kubikmeter betong till Férbifarten

| januari i ar borjade sprangningsarbetena for Sveriges hittills
storsta vdg- och tunnelprojekt - Forbifart Stockholm. Nar den 21
kilometer langa strackan &r fardig berdknas 23 miljoner ton berg
och jord ha transporterats bort.

Forbifart Stockholm &r en ny strdckning for E4 vaster om
Stockholm som kommer att férenkla vardagen och skapa mojlig-
heter for fortsatt utveckling i en starkt vdxande region. For att
skona viktiga natur- och kulturvarden gér langa strackor av vdgen
i tunnel. Tunnelarbetet innebdr att stora mangder krossat berg
behover tas om hand. Betongindustris systerféretag Jehander har
fatt tillstand fran Mark- och Miljddomstolen att ta emot 8 miljo-
ner ton tunnelberg fran projektet, Enligt ett inganget avtal med
Trafikverket kommer man ldgga upp cirka 4,5 miljoner ton av
dessa i Loten.

Den absoluta merparten av sprangmassorna kommer att transpor-
teras med fartyg. En ny hamn i Léten ar nédvéndig for att kunna
hantera bergmassorna och den kommer att kunna sta klar som-
maren 2017. Under hosten 2017 kommer det forsta tunnelberget
att tas emot. Tunnelberget kommer att ga fran fartygen, med
transportband, till ett mellanupplag dar det tvattas rent pa even-
tuella kvaverester fran tunnelsprangningen. Dessa kvéverester
kommer sedan renas i en specialbyggd vatmark.

— | dagslaget fortskrider hamnbyggnationen enligt planen. Upp-
lagsytor och arbetsytor dr i det ndrmaste fardigstéllda. Vi haller

just nu pa med upphandling for gjutning och spontning av kajen.
Totalt &r det ca 300 meter som skall stdlspontas. Spontningen
padborjas jan/feb 2017, sdger Christine Lindberg som arbetar med
Halsa & Sakerhet for projektet.

Uppstéllningsytor for sikt- och tvéttanlaggning ar forberedda.
Teknisk utrustning upphandlas innan arsskiftet och berdknas
levereras och séttas ihop under varen/sommaren 2017.

Detta bergmaterial skall sedan laggas pa upplag for framtida
vidarefdradling och férsaljning till Stockholmsregionen, bl a som
ballast vid produktion av betong.

Projektdata Mangder: [ ———

- Ca 100 000 ton jordschakt
ar flyttat inom omradet for
uppfylinad, byggnation av
vallar till vatmerker etc

- Ca 1000 m> betong for
gjutning av krénbalk,
pollarfundament mm

- ca 5000 m? spont
- Stdl & trabyggnation

- Diverse installations- och
forstarkningsarbete
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Storsta fordonssatsningen nagonsin pa Betongindustri

Betongindustri har sedan manga ar tillbaka arbetat med effektivi-
sering inom logistikomradet.

Vi strdvar sjalvklart dven efter att var fordonsflotta skall vara sa
miljoeffektiv som mojligt. Konkreta exempel pa atgérder &r an-
vandning av miljdeffektiva branslen och en 6kad anvandning av
betongtrailrar.

Betongindustri har en modern fordonspark for leverans och loss-
ning av betong. Merparten av bilarna dr 3-axlade roterbilar som
lastar 5,5-6 kbm beroende pa utférande och tilliten vag-belast-
ning. Det finns dven 4-axlade roterbilar som lastar upp till

7,5 kbm samt nya trailerbilar som lastar max 11 kubikmeter.

— Aldrig tidigare har vi bestdllt s& mdnga nya betong- och pump-
bilar som under det senaste aret, beréttar Bjorn Johansson som &r
Transportchef pd Betongindustri.

Bestéllningen omfattar sammanlagt 24 nya bilar och pumpar fran
olika tillverkare. Bilarna dr i olika storlekar som byggs pa med
pumpar eller roterare.

— Genom att se till att vara chaufforer hela tiden har bilar ur den
senaste generationen visar vi hur viktigt det ar for oss att ga i
braschen vad giller trafiksdkerhet, effektivitet och inte minst
miljohansyn.

Program for full kontroll

Genom ett speciellt datorprogram kan bade foretaget och varje
chauffor folja effektiviteten i varje individuell bil.

— Det handlar inte om att 6vervaka hur chaufférerna kor utan att
ge dem ett verktyg och ett hjalpmedel som later dom se hur han
eller hon kan bidra till mer miljdhdnsyn i sitt arbete.

— Vi har, sett dver hela landet cirka 50 procent inhyrda dkare och
dven pa dem stdller vi krav pa att de ska kunna redovisa driv-
medelfoérbrukning, utslapp och andra parametrar for sin bil.

Betongindustri forstarker med fler
trailerbilar

Bland de nya bestéllningar man gjort finns ocksa nya trailerbilar
med en lastkapacitet om 11 kubikmeter.

— Erfarenheten av de fyra trailerbilar vi kdpte for ndgot ar sedan
ar sa pass positiva ur alla aspekter att vi snabbt fattade beslut
om att investera i ytterligare sju stycken, med placering runt om
i landet, beréattar Bjorn.

Storre lastkapacitet innebdr farre fordon pa vagarna och mindre
bransledtgdng for samma mangd levererad betong. Alltsa ytterli-
gare ett miljdargument.

15
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"Vi ska vara bast pa det vi gor”

Betongindustris nya Regionchef i Stockholm heter David Oist.
David borjade den 15 augusti och har en bakgrund som affars-
omrddeschef pd KONE Rulltrappor och dessférinnan arbetade
han bland annat sju &r inom NCC med att ansvara fér anbud pa
anlaggningsprojekt.

— Min erfarenhet av Betongindustri som foretag &r mycket po-
sitiv. Bland annat kommer jag ihag hur betongansvariga inom
NCC ofta vénde sig till Betongindustri for att fa rdd och sdka
kunskap i olika fragor siger David Oist.

Vikten av harmoni

Som hockey- och fotbollspappa blir det manga timmar i tranings-
hallar och p& matcharenor. Genom sitt tranaruppdrag for sonens
hockeylag har han ocksa alla mojligheter att pd nara hall se hur
ett inkluderande ledarskap skapar harmoni i en grupp.

— Att skapa harmoni &r ndgot som jag ser som en av de viktigaste
grundpelarna for att bygga ett team som tillsammans kan uppna
oanade framgangar.

David lyfter ocksa fram hur viktigt han tycker att det ar att ratt
person gor ratt sak vid rétt tillfalle. Betongindustri dr ett foretag
med traditioner och dessa vill David bygga vidare pa.

— For att vi ska fortsatta att utvecklas i ratt riktning tycker jag det ar
viktigt att alla kdnner sig delaktiga och att alla kan paverka vart vi
ar pa vag som foretag.

— Mina personliga ledord i ledarskapsarbetet ar drlighet, tillit och
respekt. Det dr mojligt att vissa tycker att det &r uttjatade ord men
for mig ar det grunden for att varje medarbetare ska kanna sig
uppskattad och sedd i sin yrkesroll. Har vi den grunden inom
foretaget har vi alla mojligheter att utvecklas, bade som foretag
och som individ.

Kort sagt; Vi ska vara bdst pa det vi gor.

"Det géller att ga ut hart och 6ka"

PostNords logistikcenter i Norrképing ska byggas ut med
nastan 20 000 kvadratmeter.

Fastighetsdgaren Mattssons Fastighetsutveckling AB och
PostNord har kommit dverens, i ett nytt langsiktigt hyresavtal,
att bygga ut lokalerna fran befintliga cirka 11 000 kvadratmeter,
till ett nytt modernt logistikcenter om ungefar 30 000 kvadrat-
meter. Byggnationen startade tidigare i hostas och byggnaden
ska vara inflyttningsklar till arsskiftet 2016/17.

— Det var verkligen gasen i botten fran bérjan. Under tva veckor,
fram till den 18 oktober, levererade vi 4 000 kubikmeter krymp-
reducerad och stdlfiberarmerad betong till plattan, fran fabriken i
Norrkdping. Det innebar mellan 350 och 400 kubik om dagen
under tva veckor, berdttar Peter Gustavsson pa Betongindustris
fabrik i Norrkdping.

- Vi bygger ut for att vi har expansionsbehov &t befintliga kun-
der i Norrkdping. Idag har vi omkring 600 personer sysselsatta

i var verksamhet i Norrkdping, och ar en av de storsta privata
arbetsgivarna i regionen. Troligtvis kommer personalbehovet 6ka
ytterligare nédr bygget ar klart, sdger Nilas Linder, tf regionchef pa
PostNord TPL i Norrkdping.

AN

Bestdllare av betongen var Linotol AB som hade fatt uppdraget
att utfora betonggrundldggning samt gjutning av golvet.

— Vi har under aren haft ett mycket gott samarbete med
Betongindustri dar kompetens och leveranssakerhet &r tva
egenskaper som vi satter mycket hogt vérde pa, sdger Linotols
entreprenadchef Viktor Holstensson.
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Sakerheten A och O

vid betongpumpning

Att ha ett hogt miljo- och sikerhetsmedvetande ar extremt viktigt
for alla som &r inblandade i en betonggjutning med pump. Aven
om huvudansvaret vilar pa arbetsplatsen sa har pumpmaskinisten
en mycket viktig roll med sin kompetens och det ar viktigt att
alla inblandade ger milj6- och sdkerhetsarbetet hogsta prioritet.

— I slutet av oktober var vi pd en gjutning av ett blivande garage,
en gjutning som kraver lite extra precision. Just den har gjut-
ningen hade stora krav pa fall mot ranndalen sa att det inte blir
vatten stdende pé ytan. Det var tre mycket duktiga och véldigt
professionella betongarbetare som gjorde jobbet. Dessutom hade
de en mycket duktigt arbetsledare som var med under nastan hela
gjutningen. Var pumpmaskinist har véldigt gott renommé hos

den har byggaren, efter manga jobb tillsammans, och han har ett
mycket stort sdkerhetsténk, beréttar Kristin Storm som &r

HSE Advisor pa Betongindustri.

Tidig morgon och ruskvader

— Sjélva gjutningen boérjade kil 07.00 (vi akte fran Hammarby
06:00) och vi slutade ca 13:00. Efter det akte vi till ndrmaste
betongfabrik och tvdttade pumpen. Vi var tillbaka till Hammarby
vid 14:30. Pa det hela taget var det en mycket larorik och givande
upplevelse, d&ven om inte vadret visade upp sig fran sin bésta sida.
Det bladste kallt och var ca 8 grader i luften, berattar Kristin.

En stor del av arbetstiden handlar om att std ute och ha I6pande
kontakt med betongarbetarna. Betongbilarna kommer i en strid
strom sd pauser far manga ganger tas nr det passar tidsmassigt.
Kaffe och mackor &ts ofta i bilhytten. | samband med att byggarna
tar rast passar pumpmaskinisten ofta pa att flytta pumpen och far
da en kortare rast &n andra pa bygget.

Vélordnad arbetsplats

— Pa den hér arbetsplatsen var allt véldigt bra ordnat. Det var
tydligt markerat var vi skulle stélla upp pumpen och vagen ner till
arbetsplasten var val markerad och bra iordninggjord. Sa har val-
ordnat 6énskar man att det alltid var. Mdnga génger &r det svart,
ojamnt, trdngt, lerigt och besvarligt féor pump och levererande
betongbilar.

— Under dagen pratade vi om de risker som finns pd en bygg-
arbetsplats for maskinist, betongchaufférer och betongarbetare.
Bland annat maste pumpmaskinisten beakta sddant som

- Sékerhetsaspekten utifrdn hur pass trdngt det &r pa byggplatsen.
- Underlagets beskaffenhet (lerigt, ojamnt, riskabelt att kdra?)

- Luftskott ger slag, kan skada den som héller i slangen.

- Att betong 4r fratande och kan ge skador pd 6gon och hud.

- Vara medveten om risken fér skador nar man klattrar ur bilen,

- Kontrollera markférhdllanden for att sékerstélla att pumpen inte
kan vélta

- Kontrollera om det finns risk for kontakt med stromférande
ledningar

- Beddma trafiksituationen och trafikmiljon runt byggplatsen

Samt, viktigast av allt, skapa en bra dialog med ansvariga pa
arbetsplatsen vilket alltid brukar 16sa de eventuella problem som
kan uppsta.

il
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Gemensam arbetsplats

— For allas vélbefinnande, sdkerhet och mojlighet att gora ett bra
jobb &r det viktigt att vdra pumpmaskinister far en bra arbetsmiljé
ndr de ar ute pa en arbetsplats. Det behdver ocksa laggas fokus
pa att uppstéllningsytor och koérvagar for pumpar och bilar maste
vara sakra. Att vara medarbetare och 6vriga som arbetar med
betongleveransen pé arbetsplatsen far rétt direktiv och att man
spdrrar av sa att inte obehdriga kan g ndra pumpen ar ocksa
viktigt. Vi pratar ju om en gemensam arbetsplats som ska vara
trygg och sdker for alla som vistas dar vilket ocksa ar grunden for
ett bra slutresultat, vilket &r vart gemensamma ansvar.
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Antligen. ..

...finns Betongvalsguiden att ladda ner som App via App Store.
Och naturligtvis helt kostnadsfritt. Det enda du behdver gora ar
att registrera dig for att fa automatisk tillgang till uppdateringar
och forbattringar.

Guiden hjalper dig att vélja ratt betong till ratt byggnadsdel och
ger dig information om vilka grundkrav som géllande normer (for
ndrvarande EN:206) stéller och vilka produkter som Betongindustri
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rekommenderar for att dstadkomma en bestandig konstruktion.
Betongvalsguiden innehdller information om betongtyp, hallfast-
hetsklass, exponeringsklass och vattencementtal (vct). For att

fa rekommendationer om gjutmetod stenstorlek och konsistens
mm. rekommenderar vi att du vénder dig till Betongindustris
representant pa din ort. Dér kan du dven fa vardefulla rdd om
betongpumpning, hdrdning och eventuella vinteratgarder.
Betongvalsguiden vander sig till alla aktorer i byggbranschen fran
byggherre, foreskrivande led som arkitekter och konstruktérer
samt byggentreprendrer. Aven som privatperson hittar man har
vardefull information till sitt projekt.

Vélkommen till Betongvalsguiden:
betongvalsguiden.betongindustri.se

Ljus framtid fér betongbranschen:

Okat bostadsbyggande

skapar efterfragan
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Den svenska betongbranschen gar just nu pa hégvarv. Det be-
kraftar ocksa nya siffror fran SCB som visar att bostadsbyggandet
i Sverige, det forsta halvaret i ar, har 6kat med 44 procent jamfort
med motsvarande period forra éret.

— Den hoga efterfrdgan gor att medlemsforetagen i féreningen
Svensk Betong jobbar for hogtryck och alla har i princip vélfylida
orderbdcker. Perioden januari till maj i ar producerades drygt 2,1
miljoner kubikmeter betong i landet och den fortsatta prognosen
for 2016 visar pa fortsatt hog efterfragan, sager Malin Lofsjogard,
vd for féreningen.

Boverket uppskattar att det fram till & 2025 kommer att behéva
byggas drygt 700 000 nya bostédder i Sverige. Merparten av

2012 2013 2014 2015 2016 2017

flerbostadshusen byggs i betong och det kommer att innebara en
fortsatt mycket god efterfrdgan pa betong de kommande aren.

— Betong dr ett material med lang livslangd, kréaver lite underhall,
tal fukt och som inte brinner. Det vi bygger idag maste ocksa
klara framtidens klimat med klimatféréndringar, férdndringar
som med all sannolikhet kommer att paverka de byggnadsfysiska
egenskaperna — och bestdndigheten hos de sé kallade klimat-
skalen, sdger Malin Lofsjogard.

Betongbranschen sysselsatter idag cirka 6 500 personer och om-
satter cirka 22 miljarder kronor per &r i Sverige. Betongindustri ar

ett av de ledande foretagen i branschen med sina 32 fabriker.
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Elva miljoner tulpaner fran Stangselboda

Rydells &r en av Sveriges ledande specialister pd blommor i daglig-
varuhandeln. Foretaget har idag 100 anstéllda och omsétter drygt
250 miljoner kronor. Deras imponerande anldggning ligger i
Stangselboda i Vallentuna, norr om Stockholm. Rydells Blommor
dgs och drivs av bréderna Jens och Rickard Rydell, Robert Lindgren,
Anders Karlsson, Mikael Ullgren och Magnus Pettersson.

Egen gard sedan 1947

1947 kopte familjen Stangselboda Gard i Vallentuna for att driva
jordbruk. I slutet av 50-talet kompletterades jordbruket med 16k-
drivning. Starten var blygsam, 30 000 jultulpaner, men resultatet
var bra och odlingen férdubblades varje sdsong de forsta aren.

Redan 1960 saldes 3,8 miljoner tulpaner fran egen produktion.
— Vi odlar framférallt tulpaner, men ocksé amaryllis, hyacinter,

pelargoner och stora amplar. Det stora védxthuset ar pd 6 000 kvm,
fordelat pa tva vaningar. Varje ar producerar vi drygt 10 miljoner
tulpaner, 110 000 amaryllis, 700 000 hyacinter och 60 000
pelargoner samt 2 500 sommar-amplar, berattar Rickard Rydell.

Rickard Rydell har tidigare varit en mycket framgangsrik
banracingforare. Bland framgangarna finns bland annat seger i
STCC-serien ar 2011.

Slipad betong som golvyta

Under borjan av dret byggde man till anldggningen i Stangsel-
boda med en byggnad pa 1 000 kvadratmeter. Halften av golv-
ytan gots med en Gl&ttBl C30/37 16 S4 om totalt 300 kubik-
meter. Gjutningen skedde vid tre tillfallen och man anvande en
mastpump M36. Som avslutning pad betongarbetena slipade man
ner ytan sa att ballasten framtradde i ett oregelbundet monster
pé golvet.

Bilen pa bilden &r en Chevrolet frdn 1928, den typ av lastbil som John
Rydell anvédnde ndr han sdlde blommor pa Kornhamnstorg fran 1912 och
framdt. John var farfars far till Richard Rydell, pa bilden tillsammans
Mikael Ullgren, inképschef pa foretaget.

Kunskap i betongrymden

Vad ar kunskap? En som har stor kunskap ar klok heter det. |
Fablernas véarld ar det Jakob Uggla som ar klokast i skogen vilket
sdgs bero pa att han bor i en bok.

Men vad &r kunskap egentligen? Redan Platon och Aristoteles
filosoferade om kunskap och kom fram till att det finns tre typer:

den teoretiska, forbundet med det "undersékande och utforskande
livet”, den praktiska relaterat till "det skapande hantverket” och en

tredje kunskap som &r knuten till "det politiska och etiska livet".

Idag kanske man nog delat upp kunskapen i: teoretisk inhdmtad
fran t ex bocker, egeninlard kunskap fran erfarenhet, praktisk
kunskap genom &vning (den som en t ex en skicklig slalomakare

och hantverkare har), och sist men inte minst; férmagan att kunna

sortera ut vad som just nu ar rétt och viktigt fér mig och fér min
omgivning.

Det later bade enkelt och svért, speciellt nar man tanker pa
betong. Betongens varld - vi kallar den Betongrymden — kan
beskrivas med sorterna storlek och tid. Ett betongbyggnadsverk
kan vara flera kilometer langt och samtidigt innehdlla sma, sma
nanopartiklar(miljarddels meter i storlek). Tiden spanner fran
nagra minuter efter gjutningen till flera hundra é&rs livslangd med
den aldrande betongen. Spannvidden i betongrymden ar enorm
— liksom kunskapsbehovet.

Betongindustri har hdg kunskap sdger vi — det &r personalen som
har den. Vi kan mycket; teoretiskt, praktiskt och dven etiskt och
vi tycker vi kan sortera ut vad som é&r viktigt i betongrymden

— just nu. Detta vill vi formedla till dem som anvander det fina
materialet.

Vi som jobbar pa Betongindustri kdnner oss som kloka ugglor i
betongskogen.

Omslagsbilden

visar den nya eldrivna betongpumpen pa uppdrag i
Norrstromstunneln i november i &r. Tack vare eldriften och

de kompakta matten lampar sig den nya pumpen alldeles
fortraffligt for till exempel arbeten i utrymmen med begransat
utrymme och ventilation. Arbetsmiljdproblem som buller och
avgaser forsvinner i och med anvandandet av den eldrivna
betongpumpen.
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